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spole¢nost PragoBoard s.r.o. realizuje zakazkovou vyrobu nejsir§iho spektra desek plosnych spojl
(DPS), zahrnujici HDI, vicevrstvé DPS o vysokém poctu vodivych vrstev v€éetné fady dopliikovych
technologii, pruzné plosné spoje, Flex-rigid plosné spoje, v€etné dvoustrannych prokovenych a
jednostrannych desek plosnych spojli a desek na kovovych substratech nebo s kovovymi jadry

Technické podminky vyroby:

- zdakladni sluzbou je zpracovani zakaznickych dat, jejich libovolné panelizace, Upravy dat pro
spolehlivou vyrobitelnost, modelace impedanénich vlastnosti ...

- doporu€ujeme odmaskovavat vSechny prichozi otvory (VIA) od nepajivé masky s mezikruzim oproti
vrtanému otvoru navySenym o 0.1 mm. Pokud neni vyslovné uvedeno jinak, budeme automaticky
oboustranné odmaskovavat vSechny prokovené otvory - viz www.pragoboard.cz/via .

- expozice obrazce DPS, nepajivé masky a servisniho potisku je standardné provadéna digitalni
expozi¢ni technologii.

- dalSi moznosti je vytvareni vykresleni filmovych matric, zejména pro realizaci fotocitlivych nepajivych
masek a servisnich potiskd na rastrovém fotoplotteru v rozliSeni 8000 DPI. Repertoar pouzitelnych
tvart a rozméru clonek neni omezen, v jednom motivu Ize pouzit az 999 typu.

- v pfipadé potieby sledovatelnosti vyrobku, Ize do médéného obrazce DPS, nepéjivé masky nebo do
servisniho potisku vlozit datovy kod s udajem o tydnu/roku vyroby vyrobku, dale serializacni Cislo
identifikujici vyrobek a kazdy jeho jednotlivy kus. MozZnosti serializace konzultujte s technikem pfijmu
zakazek a musi byt vyslovné uvedeny na objednavce

- nejmensi standardné zpracovavana Sifka spojl/izolacénich mezer/mezikruzi ploSek je 0.075 mm.
Mensi Sitky je potfeba konzultovat s technikem pfFijmu zakazek.

- Spole¢nost PragoBoard s.r.o. si vyhrazuje pravo odmitnout vyrobu zakazky, ktera nespliuje pravidla
vyrobitelnosti, napf. obsahuje nevhodnou geometrii spoj(, pfili§ mala mezikruzi, obsahuje vodice
pFili§ blizko okraji DPS, pfili§ vysoky pomér priméru otvoru k tloustce materialu nebo hloubce
slepého otvoru atd.

- standardni vyrobky jsou vyrobeny na materialu kvality FR4, Tg 180°C, dle IPC-4101 /126

-k dispozici je Siroka nabidka zvlastnich material( pro vysokofrekvenéni vyrobky, materialy s tepelnou
odolnosti az 260°C, vysoce kvalitni flexibilni materialy na polyimidovych substratech typu Kapton a
také Fada jednostrannych material(l na Alu substratu

- standardni tloustka platované médi u skladovanych materiald je 18, 35 nebo 70 mikront. K dispozici
jsou omezené také tloustky 12, 105, 140 a 210 pm.
Pro vystavbu vodivych vrstev vicevrstvych ploSnych spoja jsou k dispozici médéné folie 5-9-12-18-
35-50-75-105-140-210-400 ym a dale plechy 0.6-0.8-1.0-1.2-1.5-2.0-3.0 mm

- tloustka substratu bézné skladovanych laminatd je 1.5 mm, K dispozici je rozsah tlousték od 0,05
mm po 3,2 mm. Seznam skladovanych laminatu je k nahlédnuti na webu www.pragoboard.cz.
Dostupnost nebéznych materiala konzultujte pfi zadani zakazky s technikem pfijmové kancelare.

- pro mechanické vrtani prachozich otvort jsou k dispozici vrtaky o priméru 0.1, 0.12, 0.15, 0.20 a
dale az do 3.15 mm s krokem 0.05 mm a déle az do 6.4 mm se standardnim krokem 0.1 mm. Mimo
tuto fadu existuje také 5.05.
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- tolerance priiméru vrtanych otvor( je pro standardni neprokovené i pro prokovené otvory
+/- 0.100 mm
Pro otvory pro Pressfit konektory je tolerance +/- 0.050 mm. Jiné tolerance je nutno konzultovat
s technikem pfijmu zakazek.

- mechanické zhotoveni vétsich otvorl libovolného priméru a tvaru je provadéno frézovanim
s pfesnosti +/- 0.100 mm

- otvory typu pVIA jsou vrtany laserovou vrtackou, je mozno pouzit priméry 0.075,-0.100-0.120-0.150
mm. Jiné poZadavky konzultujte s technikem pfijmové kancelare.

- pro vytvareni kratkych drazek uvnitf DPS jsou k dispozici “slotovaci” vrtaky o 0.6, 0.8, 1.0, 1.2, 1.4,
1.6, 2.0, 2.4mm. Zde musi byt dodrzeno pravidlo, Ze délka drazky musi byt minimalné dvojnasobek
jeji Sirky.

- pro frézovani obrysu DPS nebo ¢lenitych vyfez(i uvnitf DPS jsou k dispozici frézovaci nastroje o
primeérech : 0.6, 0.8, 1.0 1.2, 1.4, 1.6, 2.0, a 2.4mm. P¥i frézovani obrysu je preferované pouzivan
nastroj 2.0mm

- maximalni standardni rozmér DPS je pro vicevrstvé, flexibilni a Flex-Rigid DPS 406x557 mm, pro
dvoustranné a jednostranné DPS je to 422x569 mm. Pfi potfebé vétsiho rozméru, konzultujte moznosti
s technikem pfijmu zakazek.

- pfesnost usazeni motivu obrazce spoju vi¢i vrtani, motivu nepajivé masky a servisniho potisku
vychazi z normy IPC-A600H, t.j. odpovida jednotlivym tfidam rozliSeni (napf. pro 4.k.t. je £ 0.3 mm)

- standardni tlousStka nakoveni médi v otvoru a na povrchu DPS pro vyrobky v IPC tfidé 2 je standardné
primérné 20um, takze vrtané prokovené otvory se zmenSuji o cca 50um. Pro IPC tfidu 3 je tloustka
nakoveni primérné 25um. Na dotaz Ize tloustku nakoveni v otvoru navysit az na 50um.

- jako nepajivé masky (laky) jsou pouzivany vyhradné fotocitlivé materidly. Standardni barva je zelena,
polomat. K dispozici jsou nasledujici barvy: bila, extra bila pro LED aplikace, Zlutd, oranzova, Cervena,
modra, €ernd. Laky jsou nanadeny nastfikem pfipadné sitotiskem

- pro tisk servisniho motivu/potisku je pouzivana bila nepajiva maska

- jako finalni povrchova ochrana pajecich ploSek jsou k dispozici:
a) zarové nakoveni bezolovnatou pajkou, slitina Sn/Cu/Ni/Ge, tloustka vrstvy
1-30pum, tzv. HAL
Skladovatelnost vyrobku s touto povrchovou ochranou je 12 mésicu.

b) bezproudové nakoveni ENIG, standardni tloustka vrstev Ni/Au: 5um/0,065 pum,
tzv ENIG
Skladovatelnost vyrobku s touto povrchovou ochranou je 12 mésicu.

c) bezproudové nakoveni chemickym cinem, standardni tloustka vrstev 1,1um
(tato tloustka umozriuje minimalé 2x reflow pfi osazovan na 260°C),
Skladovatelnost vyrobku s touto povrchovou ochranou je 6 mésicu.

d) aplikace organické ochranné vrstvy OSP
Skladovatelnost vyrobku s touto povrchovou ochranou je 6 mésicu.

- spole¢nost PragoBoard s.r.o. disponuje technologii pro vyplhovani prachozich (THP) otvor(
keramickou pastou s parametry tepelné roztaznosti odpovidajici HTG Ilaminatim. Nejmensi
vyplnitelny otvor je 0.15 mm, nejvétsi vyplinitelny otvor je 0.9mm. Sou€asné plati pravidlo, Ze minimalni
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tloustka DPS musi byt 0,5mm. Vyuzitelny pomér tloustky DPS k priméru vyplfiovaného otvoru je 20:1

- v provozu je technologie vyplfiovani slepych otvor(l (uVIA) galvanickou médi. Nejvétsi vyplnitelny otvor
musi mit prdmér 0.15 mm a hloubku max. 0.15 mm véetné vSech povrchovych médénych vrstev.

-k dispozici je galvanické celoplo$né zlaceni pfipadné zlaceni pfimych konektord tvrdym zlatem slitinou
Au/Co. Podkladovym kovem je vzdy Nikl. Standardni tloustky nakoveni Ni/Au jsou 5/1um +/- 0.5/ 0.1
pMm. Maximalni rozmér zlacené DPS je 422x569 mm.

- standardni opracovani vyrobku na vysledny rozmér je frézovanim dle obrysovych znacek vymezujicich
nejveétsi opsany pravouhelnik s pfesnosti obrysu + 0.15 mm Jako hrana obrysu je vzdy povazovana
0sa obrysové ¢ary libovolné tloustky.

- kdispozici je drazkovani na V-drazku. Standardni nastaveni hloubky drazky je pro kazdou tloustku
materialu 1/3-1/3-1/3
Drazkovani je provadéno fezacim nozem s Uhlem bfitu 30°. K dispozici je také stroj pro drazkovani
kovovych material(l — Al, Cu

- vS8echny vnitfni vrstvy vicevrstvych DPS jsou testovany na spravnost testerem AOI. V pfipadé potifeby
Ize testovat i na rozmérové tolerance objektu.

- shoda elektrické funkce vysledného vyrobku se zadanim zakaznika je garantovana elektrickym testem
na testerech s létajicimi sondami firmy ATG. Vicevrstvé desky jsou testovany podle slozitosti vzdy
nejméné 2x, dvouvrstvé 1x na konci vyrobniho procesu.

- Pokud neni dohodnuto jinak, kvalita dodavek se Fidi normou IPC A-600H, Vyrobky jsou standardné
vyrabény ve tfidé 2. Na vyzadani je mozno vyrabét ve tfidé 3 nebo 3+ v€etné pfisluSnych reportl
kvality — CoC, FAI. NA vyzadani Ize také s dodavkou dodat report s okétovanym metalografickym
vybrusem.

- VS8echny vyrobky dodavané spolecnosti PragoBoard s.r.o. jsou ve shodé s deklaraci ROHS a REACH
o 8kodlivych latkach.

- Pred dalSim pouzitim (osazenim) je nutné vSechny dodané desky plosnych spoja susit dle naSich
podminek: https://pragoboard.cz/download/suseni_dps.pdf
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